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PROHLASENI SHODY

My AnitaB, s.r.o.
Pramyslova 2453/7
680 01 BOSKOVICE
| CO 25584448

prohlasujeme na svou vylu¢nou zodpovédnost, ze vyrobek

Sekaci zarizeni

Model : TBC-50LH/AIR

WWrabce : TAEWOO CO., LTD. A-302, 1025-1, Dogok-ri, wabu-eup, namygngjoo, kyongii-do, Korea

nanéz se vztahuje toto prohlaseni je ve shod¢ s nasledujicimi normativnimi
dokumenty a pii dodrzovani podminek uvedenych v navodu k pouzivani je jeho
pouziti bezpecné.

A. -Natizeni viady &. 168/1997 Sb.
B. - Ceské harmonizované technické normy CSN EN 50144-1
CSN EN 55014

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym 8 12 odst.4 pismeno a) zdkona
¢. 22/1997 Sh.

Boskovice: 01.01.2015 Ing. Radek TOUL
feditel spolec¢nosti
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Specifikace:
Model (n4zev) TBC-50LH/AIR (Popruhové sekaci zafizeni)
Hlavni sekané materialy Popruhy, pasky, autopasy
Sekaci niz Teply
Napéjeni 1x230V/50Hz
Maximalni Sifka sekaného materiélu 200 mm
Rozpéti délky seki 30 mm ~ 300 metr(
MnoZstvi sekd/min. (pfi délce 1 m) 18 ~ 30 sekd
Rozméry stroje (netto vaha) 510x690x940 mm (85 kg)
Baleni (brutto vaha) 830x560x770mm (86 kg)

Pokyny pro likvidaci stroje:

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej pfedejte k likvidaci firmé& ANITA B, s.r.o.
nebo jiné firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.

Varovani pro pouzivani:

- Pfed pouZzitim, se ujistéte o sprAvném napajeni a stroj uzemnéte.
- Nestrkejte ruce ani ostatni pfedméty do pracovni plochy noze.
- PFi ztupeni noZe ho nechte znovu nabrousit.

(Vyménu noze muze provadét pouze zkuSeny mechanik)

VVymeéna noze:

VSechny déle popsané ¢innosti provadeéjte vzdy se zafizenim odpojenym od zdroje
elektrické energie.
1) Nejdfive nastavte horni niz do nejvySsi polohy a vypnéte stroj. OdSroubujte
drzak horniho noze pomoci dvou Sroub.
2) Povolte Sroub dle obr. 2.
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3) Odmontujte Sroub topného télesa noze a téleso vyjméte.
(vloZte novy nGZ a vS8e namontujte zpét)

4) Pokud je potfeba vyménit spodni nGz, odSroubujte Srouby pfedniho
podavaciho motoru.

5) OdSroubujte Srouby podavaciho vélce a oddélejte motor i valec.

6) OdSroubujte Srouby krytu (podle obr. 6)

7) OdSroubujte Srouby desky spodniho noZe a desku oddélejte.

8) Pokud stroj neodsekéava, nebo odsekava pouze z jedné strany, nastavte horni
nGz do kontaktu s deskou spodniho noZe. Zkontrolujte vzdalenost horni desky
od spodni. Vypnéte stroj a sefidte tuto vzdalenost podle obrazku.

K sefizeni pouzijte kli¢. Otacenim ve sméru hod. ruci¢ek se spodni niaz zdviha, proti sméru klesa.
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Montaz odvijeci civky:
Upevnéte drzak odvijeci civky na stroj podle obrazku.

Mahradni pojistka | -

= Zatlacte
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Pouzivani stroje:
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1. Pfiklad: Nastaveni sekani délky — 70mm, mnozstvi: 120 ks.

- Zapnéte stroj tlaitkem POWER.

Upozornéni: Po ukon&eni prace na stroji hastavte provozni teplotu na nulu! Po uplynuti 10 minut
od nastaveni nulové teploty stroj vypnéte.
- Nastaveni délky sekani. (Stlacte nize uvedena tlacitka v pfesném nize znazornéném poradi)

0
= |LENGTH| 7 [TENGT | SET

- Nastaveni mnozstvi.

— | Q'TY SET
r= = | B = | 2 4"?._32*4

- Spusténi pfedniho nozového valce.
Sepnéte tlacitko MOTOR SW pro zabranéni lepeni fezaného materialu na ostfi noze.
- Zmacknéte tladitko START.

= [START
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- Funkce tlagitek.

0
ENGTH : Aktualni délka na displeji se po ukonéeni nastavené operace vrati na hodnotu 0.
OLEAR
RESET : VSechny aktualni hodnoty na displeji se vynuluji.
5 . .
LT : Nastaveni polohy noze.

1) ZkuSebni oseknuti materialu.
2) Pro vyjmuti vzpfic¢eného materialu mezi nozi.

3) Pro sefizeni nozd po jejich vymeéné.

1
— : Dodate¢né oseknuti nastaveného vzoru.
SHIFT
s : Pri ohldSeni chyby ERROR (Cervena kontrolka) a vkladani parametru nebo programu.
4 4] . . el . -
: Pro manudlni pohyb valce. (podavani dopredu ¢i dozadu)
5"; : Zrychleni (Aktudlni rychlost se objevi v levém hornim rohu LCD displeje v %. B&Zna
rychlost je 50%, maximalni 100%.
8 . N . . . o vy 2
TP : Zpomaleni (Aktualni rychlost se objevi v levém hornim rohu LCD displeje v %. B&Zna

rychlost je 50%, minimalni 0%.
Upravovani rychlosti sekani je mozné kdykoliv. Upravena rychlost se stiskem RESET ani

vypnutim stroje nezméni.

= : Pro opraveni Spatnych zadanych udaja.
DEL
FILE : Tlagitko funkce naprogramovaného oseku. (Pouze u stroji se senzorem)
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TBC-50LH/AIR Part Drawing A
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TBC-50LH/AIR Part List A

Part MNo. Description Fart Mo. Description
A-1 UPPER KNIFE MAIN FRAME A-21 TUBE FEEDING
A-2 TERMINAL HEAT PLATE A-22 | AIR CYLINDER
A-3 TERMINAL A-23 CYLINDER CONTROL-NUT
A-4 CLAMPING BOLT A-24 CYLINDER CONTROL-BOLT(M10)
A-5 STAINLESS COVER BRACKET A-25 LEFT FRAME

A-6 UPPER KNIFE

A-T TEMPERATURE SENSOR

A-8 UPPER KNIFE BRACKET

A9 HEATER

A-10 UPPER KNIFE COVER

A-11 COOLING FAN SAFETY COVER

A-12 COOLING FAN

A-13 RIGHT FRAME

A-14 FAM GUIDE

A-15 PRESSURE PLATE CLAMP

A-16 HEATING PRESSWRE PLATE

A-1T PRESSURE FRAME

A-18 ROLLER SPACE PLATE

A-19 CYLINDER FRAME

A-20 CYLINDER CLAMPING BOLT(ME)

TBC50LH/AIR
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TBC-50LH/AIR Part Drawing B
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TBC-60LH/AIR Part List B

Part Mo. Description Part Mo. Description
B-1 STOPPER CONTROL RING B-21 BEARING
B-2 SILICON WASHER (ANTI-NOISE) B-22 GUIDE ROLLER
B-3 OILESS B-23 REAR GUIDE
B-4 STOPER CONMECTION SHAFT B-24 KNOB HANDLE BOLT
B-5 STOPPER BRACKET B-25 REAR GUIDE PIM
B-6 STOPPER B-26 BEARING
B-7 ACETAL CLAMPING RING B-27 STEPPING MOTOR
B-8 BEARING (#6002) B-28 TIME GEAR(S)
B-9 UPPER ROLLER SHAFT B-24 ROLLER BEARING HINGE
B-10 | UPPER ROLLER B-30 ?L%‘;%ER EPPRING. HOUSING
B-11 BEARIMGI(#6202) B-31 TIME GEAR (L)
B-12 LOWER ROLLER B-32 | TIMING BELT (200XL)
B-13 BEARING (#56202) B-33 STEPPING MOTOR SUPPORT
B-14 | PRESSURE-CONTROL BOLT B-34 | STEPFING MOTOR GEAR COVER
B-15 | ROLLER TENSION ERACKET
B-16 SPRING CAP
B-17 PRESSURE CONTROL SPRING
B-18 UPPER:ROLLER GUIDE BLOCK
B-19 I:F!RIIZIZJIéll:ll_:_l_I?'. BEARIMNG HOUSING
B-20 BEARING HINGE

TBC50LH/AIR
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TBC-50LH/AIR

Part Drawing C

1 Z1-0

81-0

. I
L} A %
v " J y (Tj
. i)
..- I
X T\ 'I
W k
. W) 11. |II
n "_ ] ﬁ]\'\- ..l“' )
A A o N N,
o BN A
—-— \. x. I:H-l
Ly g = )\ — :
] 4 3 S )
i h s L
-k : = ﬂ
ey " [ % 4 I
" S ! =
R 1 e }
% b ta
-~ ; .1 ;
e W, . *
s
3 '\.‘.I' »
':Ilr
'\_:I ‘
» L]
—ECR
|
&n I:FI
N
5
: 4]
i vk : <
A X
. -
') &
AN
:_:.
]
—
(5T ‘

TBC-50LH/AIR

13



Anita®©

TBC-50LH/AIR Part List C

Part Mo. Description Part Mo. Description
C-1 ANGLE FRAME (LEFT)
c-2 FRAME CLAMPING RING
C-3 ANGLE SHAFT A
C-4 ANGLE FRAME (RIGHT)
C-5 ANGLE SHAFT B
C-6 WHEEL CLAMPING NUT
Cc-7 WHEEL
C-8 FROMNT COVER
c-9 TAPE GUIDE
C-10 RUBEER PAD
C-11 LEVER CLAMPING BOLT (M8)
C-12 LEVER
C-13 LEVER SHAFT
C-14 LEVER CLAMPING NUT
C-15 GUIDE BOLT
C-16 GUIDE
C-17 CUIDE LOCKING BOLT
C-18 REAR. COVER

TBC50LH/AIR
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TBC-50LH/AIR Part Drawing D
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TBC-50LH/AIR Part List D

Part Mo. Description Part No. Description
D-1 CONTROL SIDE BASE D-22 CONTROL BOARD (MB)
D-2 PAMNEL b-23 ROM
D-3 COOLING FAN D-24 RELAY SOCKET
D4 TEMPERATURE CONTROLLER b-25 RELAY
s TEMPERATURE CONTROLLER - DRIVER (BLACK BOX)

SOCKET
D-& CONTROL CASE
D-7 SWITCH
D-8 TUBE FEEDING
D-9 FILTER & REGULATOR
D-10 PRSSURE GAUGE
D-11 POWER. CORD
D-12 SOLENOID VALVE
b-13 TERMINAL
D-14 TRANSFORMER
D-186 SMPS (POWER SUPPLY)
D-17 SSR (SOLID STATE RELAY)
D-18 FUSE BOX
D-19 DRIVE BOARD (DR)
D-20 CONTROL BASE
D-21 OPERATION BOARD (OP)

TBC50LH/AIR

16




Anita®©

TBC-50LH/AIR REEL HANGER
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TBC-50LH/AIR REEL HANGER

Part Mo. Description Part Mo. Description
Z-1 SHAFT
z-2 HAND GRIP BOLT
Z-3 ROLL HANGER FRAME
Z-4 SHAFT
Z-5 BASE
Z-6 MATTER SHAFT

TBC50LH/AIR
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Automatické ladéni programatoru KX4

Pokud vyménite neékteré dily, souvisejici s vyhfivanim jak senzor teploty, topné téleso nebo
programator, zjistite, Ze teplota PV a SV zobrazovana na displeji je jina nez skute¢nd. V principu
jde o to, Ze Vy nastavite pracovni teplotu napf. na 300°C. Programator musi vyhodnotit teplotu
okoli (PV) a zajistit nastavenou pracovni teplotu (SV).

V tomto pfipadé musite provést automatické naladéni programatoru KX4, ¢imz ho zkalibrujete.

1) Nastavte prosim pozadovanou pracovni teplotu napf. 300 °C

2) Po jejim dosaZeni stisknéte soucasné @ a @ podle obrazku nize.

‘c

Béhem inicializace bude blikat kontrolka AT
3) Po zhasnuti kontrolky AT je ladéni ukonceno.
4) Pokud chcete jiz zahdjené ladéni zrusit, provede to stiskem ' @ a @ . Kontrolka AT

zhasne.
5) Pokud v prabéhu ladéni zacnete ménit pracovni teplotu. Ladéni se samo ukongi.

19
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Specifikace a eliminace poruch:

Poruchy

1. | Stroj neni pod proudem

Opatreni

- Zkontrolujte zapojeni elektrického
kabelu.
Zkontrolujte pojistku.

Podavaci valec
nefunguje.

2. | Stroj je pod
proudem ale
nepracuje.

Zkontrolujte jestli neni valec né¢im
blokovan.

Pokud je aktualni délka na displeji
zménénd, vymenite drive board.
Pokud je aktualni délka na displeji
nezménéna, vyménte kontrol board.

NUZ nefunguje.

- Zkontrolujte utaZeni pritlacnych desek
noza.

LCD displej - Oddélejte kryt a zkontrolujte propojeni
nefunguje. mezi operacnim a kontrolnim panelem.
VSechny funkce

nefunguiji.

3. | Material neni osekavan.

Zkontrolujte jestli teplota stroje
souhlasi s nastavenou na displeji.
Zkontrolujte soubézZnost noz(.

4. | Material je osekavan jednostranné.

Zkontrolujte jestli nejsou poSkozené
noze.

Po pfiblizeni obou noZz{ tlaCitkem
M/CUT zkontrolujte jestli jsou
vyrovnané.

5. | Sekana délka je jina nez

- Otestujte sekani materialu po jeho

nastavena. uvolnéni z odvijeci civky.
Chyba €islo 065 - Problém se sekacim motorem a
CUT 1/O Error! senzorem sekani.
STOP INPUT! - Zafizeni automatického zastaveni je
CHECK STOP INP! | stlac¢ené dold, nebo zkratované.
Zdvihnéte zafizeni a zkontrolujte zkrat.
(C)AKORD CTRL- - Nespravné pripojena ROM. Zkontrolujte
6. | Chyba na OP AMC-T3KA zapojeni, pfip. zatlaéte ROM do slotu.
LCD a LED | VER1,7D
Chyba €islo 065 - Zména souboru FILE 003 v programu
CHECK CODE 003 | napf. vynechanim operace — spustte
kontrolni funkci sou¢asnym zmacknutim
tladitek SET+SHIFT/ESC a RESET.
(Tlacitko RESET pozdéji nez ostatni dvé)

7. | Obsluha pfi doteku citi elektricky
proud.

- Uzemnéte stroj zelenym kabelem. Do
kterékoliv zadni zastrcky)

TBC50LH/AIR
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